FICHE D’OBSERVATION DE POSTE

Secteur de travail : Conditionnement


Risque : Zone 3

MACHINE SOUS VIDE
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	Risques
	Danger
	Dommages
	Préventions

	Risques liés à l’activité physique


	Déplacement du matériel


	Lombalgie
	Formation gestes et postures

	Risques physiques
	De plain-pied

Chute de matériel   => blessure corporelle


	Chutes
	Sol anti-dérapant

Chaussures de sécurité

	Risques mécaniques


	Barre de soudure chauffante

	Brûlure


	Ne pas toucher la 

barre de soudure.
Information des élèves : gestes modérés

Formation aux risques mécaniques lors du cours d’hygiène prévention et sécurité et/ou de VSP (élève de CAP APR)



	Risques électriques
	Défaillance du branchement et/ou des boutons de commande
	Electrisation

Electrocution
	Informations des élèves.

Port des chaussures de sécurité

Maintenance régulière du poste



	Risques liés  à la pollution atmosphérique

	Fuite du gaz contenu dans la bouteille. (NO2)
	Irritation des yeux
Irritation des muqueuses respiratoires, toux, difficultés respiratoires…

	Mise en route de la ventilation.
Vérification régulière de l’état du matériel par du personnel compétent.




PROTOCOLE 





Ouvrir la bouteille de gaz, brancher l’appareil.





Régler le pourcentage de vide, le pourcentage d’injection de gaz et le temps de soudure.





Ouvrir la cloche, placer le sachet bord ouvert sur la barre de soudure.





Fermer le couvercle et attendre l’ouverture automatique.





Retirer le sachet et vérifier la solidité de la soudure.





Arrêter, débrancher, fermer la bouteille de gaz.
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