      LA PROTECTION D’UN REVETEMENT :                                                                               

                           LA POSE D’EMULSION

LE BUT :

La pose de produits de protection sur un revêtement a pour but de :

-le protéger contre le trafic , les salissures et les microorganismes ( biofilm)

-le rendre résistant 

-le faire devenir brillant 

DEFINITION :

La pose d’émulsion sur un sol ( sol homogène, pierres naturelles, terres cuites) est le dépôt d’un film protecteur , transparent , brillant, et résistant .

La protection du revêtement est obtenue par polymérisation du produit

LA POSE D’ EMULSION  SE FAIT TOUJOURS SUR UN SOL

PROPRE , SEC  et NEUTRE.

LA POLYMERISATION :

1) L’émulsion est composée à l’état liquide  de molécules individuelles à faible masse moléculaires : les monomères

2) Après séchage au sol du produit , les mol écules s’accrochent entre elles sous l’effet de la réaction chimique de polymérisation ( celle-ci est accélérée par le lustrage)

Les monomères se transforment en une chaîne : le polymères ( à masse moléculaire élevé)

      LA PROTECTION D’UN REVETEMENT :                                                                               

                           LA POSE D’EMULSION

LE BUT :

La pose de produits de protection sur un revêtement a pour but de :

-………………………………………………………………………………………………….

-………………………………………………………………………………………………….
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DEFINITION :

La pose d’émulsion sur un sol ( sol homogène, pierres naturelles, terres cuites) est le dépôt d’un film protecteur :……………………………………………………………………………

La protection du revêtement est obtenue par ………………………………………………….

LA POSE D’ EMULSION  SE FAIT TOUJOURS SUR UN SOL  …………………………………………………………………………………………………

LA POLYMERISATION :

3) L’émulsion est composée à l’état liquide  de molécules individuelles à faible masse moléculaire : ……………………………………………………………………….

4) Après séchage au sol du produit , les mol écules s’accrochent entre elles sous l’effet de la réaction chimique de polymérisation ( celle-ci est accélérée par le lustrage)

Les monomères se transforment en une chaîne : …………………………………………   ( à masse moléculaire élevé)

      LES  PRODUITS DE  PROTECTION :

                       LES  EMULSIONS

Définition :

C’est un mélange homogène et stable de deux ou plusieurs liquides ou solides non miscibles entre eux ( particules de l’ordre du micron)

Les émulsions de protection sont des combinaisons en phase aqueuse de plusieurs composants en dispersion dans l’eau .

Les composants sont des cires dures ( naturelles ou synthétiques) dissoutes dans l’eau à l’aide d’un émulsifiant .

Composition :

· Des cires dures naturelles               En proportions variables 

· Des résines synthétiques                Dérivées du pétrole ( éthylène et stirène)

· Des tensio – actifs                          Pour l’action détergente

· Une eau de base :10 ≤ TH ≤ 20

      Les additifs :

· Des agents émulsionnants

· Des solvants

· De l’antimousse

· Des molécules bactéricides (produits pour  milieu hospitalier)

· Un composant antistatique 

· Des parfums
Propriétés des émulsions :

1 Une émulsion c’est la mise en suspension de fines particules d’un produit dans un autre

2 Il faut agiter la solution pour obtenir un mélange des produits

3 Même mélangées , on remarque que les particules des différents produits gardent leurs propriétés 

4 Si la solution obtenue est laissée au repos , il y a séparation des produits :l’émulsion est « cassée »

5On est donc obligé de mélanger à la solution un agent émulsionnant pour maintenir l’émulsion 
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Les émulsions de protection sont des combinaisons en phase aqueuse de plusieurs composants en dispersion dans l’eau .

Les composants sont des cires dures ( naturelles ou synthétiques) dissoutes dans l’eau à l’aide d’un émulsifiant .
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· ………………………………………………………………………………………..
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Propriétés des émulsions :

1 Une émulsion c’est la mise en suspension de fines particules d’un produit dans un autre

2 Il faut agiter la solution pour obtenir un mélange des produits

3 Même mélangées , on remarque que les particules des différents produits gardent leurs propriétés 

4 Si la solution obtenue est laissée au repos , il y a séparation des produits :………………

................................................................................................................................................

5 On est donc obligé de mélanger à la solution un …………………………………………

        ……………………………………………………………………………………………..

   LES 3 FAMILLES D’ EMULSIONS ET LEURS PROPRIETES 

Contient davantage de cires

Naturelles que synthétiques                     ce film polissable va être

POLISSABLE : Qui ne brillera jamais seul mais qu’il faut lustrer impérativement après séchage 

Contient moins de cires naturelles

Et davantage de polymères acryliques

SEMI POLISSABLE : Ces émulsions sont un bon compromis entre les polissables et les non polissables : résultat satiné

AUTOBRILLANTE OU NON POLISSABLE : Qui brille seule après la pose et qui devient très « flash » si on lustre .

LES   REVETEMENTS   THERMOPLASTIQUES  OU  SOUPLES  OU HOMOGENES   DE   SOL   LISSE   OU   RELIEF .

Ils sont constitués essentiellement de PVC ( polychlorure de vinyle ) : le PVC est obtenu en faisant réagir l’éthylène sur du chlore ; on obtient ainsi du chlorure vinyle ( monomère) après polymérisation de ce monomère on obtient du PVC.

A cette matière première on ajoute divers adjuvants :

-des plastifiants gras pour la souplesse

-des stabilisants pour l’anti- vieillissement

-des matières de charges pour l’anti – usure 

-des colorants

- des matières anti – charges électrostatiques ( électroconducteurs)  

- Craint les brûlures ( cigarettes )

- Moyennement résistant au feu

Dalles et lés moulées à chaud et sous pression = U4 P3 E2/3 C2

Dalles et lés calandrées à chaud =U3/4 P3 E2/3 C2

Revêtements vinyliques sur couche isolante en liège = U3/4 P2/3 E2C2
Employés dans la fabrication de revêtements de sols en dalles ou lés

-sensibles dés 85°c : ils se déforment sous l’effet de la 

chaleur ou d’une contrainte mécanique

-facile à dépoussiérer 

-ne craint pas l’eau / tout type de lavage possible

-imperméables mais peuvent être sensibles aux infiltrations 

d’eau au niveau des joints

-résistants et décoratifs

-fongistatiques et bactéricides si pré traités

-bien adaptés à la méthode spray

-sensibles aux solvants organiques et produits chimiques

-résistants à l’abrasion

-conducteurs et dissipateurs d’électricité

Attention à l’utilisation des THV ( brûlures)

BH conseillé

Facile à désinfecté

Attention aux griffures et rayures irréversibles

Attention à l’utilisation de grattoir

Faire toujours des essais sur une zone cachée ou derrière porte

Protéger toujours d’un bouche pore +émulsion

Appliquer une émulsion métallisée si besoin 

Les sols thermoplastiques / souples/ homogènes        D.CARDOSO    2 BIO 

                          TABLEAU DE DETACHAGE 

HISTORIQUE :

1) Depuis près d’un siècle , existent  les « produits polisseurs » : ils étaient préparés à base de :

· Cire de Carnauba ( origine végétale)

· Cire d’abeille

· Cire synthétique ( chimie du pétrole)
    Le tout était additionné de solvants organiques ;

2) Ces produits ont peu à peu disparu  car en 1920 les sols en caoutchouc font leur apparition :

    Or , ce sont des sols très sensibles aux solvants : les industriels fabriquent donc des « cires- émulsions » qui présentent vite des inconvénients lors de la pose .

3) Apparaît enfin les émulsions révolutionnaires dans le nettoyage industriel : 

 « les formules à base de polymères et de résines » dont les qualités sont nombreuses : 

-  brillance durable

-  qualité antidérapante

-  résistance au poinçonnement

-  résistance au épaufrures

-  résistance aux détergents
EN  L’AN 2000 :

Ces produits de protection se composent de :

· 70% de polymères( brillance, solidité, stabilité dans le temps)

·  10%de résines ( améliore la plasticité et facilite l’application du fim)

· 20% de cires ( souplesse et durabilité du film)
A ces produits , on ajoute des agents émulsionnants pour la cohésion de l’ensemble

On distingue :

· les polissables : ne brillent que si on les polit à la monobrosse

· les autolustrantes : brillent seules en séchant

· les semi polissables : se satinent en séchant et brille plus au polissage

· les acryliques : brillent en séchant et possèdent des polymères acryliques qui les rendent très résistantes et souples à la fois . 

HISTORIQUE :

2) Depuis près d’un siècle , existent  les « produits polisseurs » : ils étaient préparés à base de

· Cire de Carnauba ( origine végétale)

· Cire d’abeille

· Cire synthétique ( chimie du pétrole)

    Le tout était additionné de solvants organiques ;

2) Ces produits ont peu à peu disparu  car en 1920 les sols en caoutchouc font leur apparition :

    Or , ce sont des sols très sensibles aux solvants : les industriels fabriquent donc des « cires- émulsions » qui présentent vite des inconvénients lors de la pose .

3) Apparaît enfin les émulsions révolutionnaires dans le nettoyage industriel :  « les formules à base de polymères et de résines » dont les qualités sont nombreuses : 

-  ………………………………………………………………………

-  ………………………………………………………………………

-  ………………………………………………………………………

-  ………………………………………………………………………

-  ………………………………………………………………………

EN  L’AN 2000 :

Ces produits de protection se composent de :

· 70% ……………………………………………………………………………………

·  10%................................................................................................................................

· 20% ……………………………………………………………………………………

A ces produits , on ajoute des agents émulsionnants pour la cohésion de l’ensemble

On distingue :

· …………………………………………………………………………………………

· …………………………………………………………………………………………
· …………………………………………………………………………………………
· …………………………………………………………………………………………
                  LA  SPRAY  METHODE

DEFINITION :

Apparue en 1965 , cette méthode associée à un « produit spray » a pour but :

►de nettoyer , d’éliminer les traces et marques et de faire briller un revêtement de sol traité par « enduction » d’émulsion ( déjà protégé par une couche d’émulsion)

Cette méthode est une combinaison de deux actions :

· une action physico-chimique et mécanique

(Il y a une réaction physique du revêtement par l’action du produit et de l’outil)

· une action physico thermique

( le changement au sol se fait grâce à la chaleur provoquée par l’outil)
LE PRINCIPE DE LA SPRAY METHODE :

Le passage d’un produit spray s’accompagne de 2 phases consécutives :

                                              1ère PHASE : Le nettoyage

                         PHENOMENES : Physique + chimique + mécanique
· Le produit est pulvérisé

· L’eau sert de lubrifiant empêchant la production de chaleur

· Les solvants permettent la dissolution des salissures

· Les TA mettent les salissures en suspension 

· Les cires ne durcissent pas
                                              2ème PHASE : Le lustrage

                       PHENOMENES : Physique + thermique

· La température augmente

· Les salissures remontent dans le disque

· Les solvants s’évaporent

· Les cires durcissent
                  LA  SPRAY  METHODE

DEFINITION :

Apparue en 1965 , cette méthode associée à un « produit spray » a pour but :

►de nettoyer , d’éliminer les traces et marques et de faire briller un revêtement de sol traité par « enduction » d’émulsion ( déjà protégé par une couche d’émulsion)

Cette méthode est une combinaison de deux actions :

· ………………………………………………………………………………………..

(Il y a une réaction physique du revêtement par l’action du produit et de l’outil)

· ………………………………………………………………………………………..

( le changement au sol se fait grâce à la chaleur provoquée par l’outil)

LE PRINCIPE DE LA SPRAY METHODE :

Le passage d’un produit spray s’accompagne de 2 phases consécutives :

                                              1ère PHASE : ………………………………………………..

                         PHENOMENES : ………………………………………………………..

· ………………………………………………………………………………………

-    ………………………………………………………………………………………
· ……………………………………………………………………………………..
· …………………………………………………………………………………….
· ……………………………………………………………………………………
                                              2ème PHASE : …………………………………………………..

                       PHENOMENES : …………………………………………………………….

· …………………………………………………………………………………………

· …………………………………………………………………………………………

· ………………………………………………………………………………………..

· ……………………………………………………………………………………….

          LES   DIFFERENTES   UTILISATIONS   DE   LA    SPRAY
                             → du résultat souhaité ( voir les exigences du client en matière de qualité) 

Elles dépendent :  →du traitement pratiqué ( analyse du revêtement avec enquête sur la pose 

                                  d’émulsion,le nombre de couches, ancienneté du traitement…)

                              →de l’état du traitement (Analyse des traces , salissures,dégradations …)

Ils existe 3 types de spray :

Sur  sols non traités         ←        LA  SPRAY  DIRECTE        → légère brillance 

revêtement  nu                   ( sur  sol  non traité mais décapé ) → peu de tenue dans le temps 

                                                                                                      →protection médiocre / eau

                                                                                                      →encrassement des pores

___________________________________________________________________________

Sur sols traités                ←        LA SPRAY TOTALE             →le revêtement est traité dans 

en émulsion                                                                                                          sa totalité

                        ( la spray est pratiquée sur toute la surface protégée)

___________________________________________________________________________

Sur sols traités               ←       LA SPRAY PARTIELLE                     → gain de temps

                        ( pratiquée uniquement  sur les  zones usées ou sales) → gain d’argent

                                                                                                                    →gain de produit

                                                                                                                    →résultats rapides
DEFINITION :

Un produit spray est un produit qui permet de nettoyer et de refaire briller  un revêtement thermoplastique protégé en émulsion .

COMPOSITION :

· un détergent neutre pour le nettoyage ( TA)

· un solvant  pour  solubiliser les salissures spécifiques ( permet la dissolution des salissures et les solvants s’évaporent)

· cires synthétiques et naturelles pour le brillant 

· polymères acryliques pour donner de la dureté et du brillant

· eau pour l’émulsion

· un émulgateur  pour maintenir l’émulsion stable( émulsionnant)

· un parfum pour l’agrément
CARACTERISTIQUES :

Si le sol est peu encrassé                                                                                         Selon l’état d’encrassement

mais terne on choisira :                                                                                           du sol on choisira :

une spray plutôt brillante                                                                                     une spray plutôt détergente

DEFINITION :

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

COMPOSITION :

· un détergent neutre pour le nettoyage ( TA)

· un solvant  pour  solubiliser les salissures spécifiques ( permet la dissolution des salissures et les solvants s’évaporent)

· cires synthétiques et naturelles pour le brillant 

· polymères acryliques pour donner de la dureté et du brillant

· eau pour l’émulsion

· un émulgateur  pour maintenir l’émulsion stable( émulsionnant)

· un parfum pour l’agrément

CARACTERISTIQUES :

Si le sol est peu encrassé                                                                                         Selon l’état d’encrassement

mais terne on choisira :                                                                                           du sol on choisira :

……………………                                                                           …………………………

                                   ETUDE  D’UN  DECAPANT A SEC 

 1° Le produit « solo » s’utilise sur quel type de revêtement ?

…………………………………………………………………………………………………

2° Quelle est son rôle ?

…………………………………………………………………………………………………

3° Quel est son Ph ?

…………………………………………………………………………………………………

4°Ce produit s’utilise avec quel type d’appareil et quel disque ?

………………………………………………………………………………………………....

5° Quelle est sa composition ? (chercher la définition d’hydrotrophes dans le dictionnaire)

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….

6° Citez les 2 dangers de ce produit ?

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….

7° Citez 4 précautions à prendre pour l’utilisation de ce produit :

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

                                     LE  DECAPANT  A  SEC 

Définition :

Les décapants à sec sont des produits permettant d’ôter la couche superficielle d’émulsion qui protège un thermoplastique et de le nettoyer superficiellement .

Ils s’utilisent secs ou très peu dilués .

Ses caractéristiques :

· Le pouvoir d’un décapant est basé sur l’action du solvant qui le compose

· Ce type de produit ne nécessite pas de neutralisation car les résidus secs du produit sont éliminés dans le disque et au cours du BH qui  termine l’entretien.

· Il doit être travaillé rapidement car il est volatil

· Sa consommation peut varier de ¾ à 1,5 litre pour 100m2   

Le décapage à sec :

Il s’effectuera quand l’émulsion est :

-encrassée

-marquée de traces 

-rayée           

Il s’effectuera surtout lorsque le décapage au mouillé n’est pas possible :

-manque de temps

-manque de matériel et de personnel

- risque d’électrisation

-détérioration de marchandises alentour

- impossibilité de stopper un trafic 

Sa mise en œuvre :

Cette technique nécessite un seul opérateur et aucune préparation spéciale

Le rendement est fonction de l’encombrement soit de 40 à 50 m2 par heure   

                                     LE  DECAPANT  A  SEC 

Définition :

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….

Ses caractéristiques :

· Le pouvoir d’un décapant est basé sur l’action du ………………… qui le compose

· Ce type de produit ne nécessite pas de neutralisation car les résidus secs du produit sont éliminés dans le disque et au cours du BH qui  termine l’entretien.

· Il doit être travaillé rapidement car il est ………………………………….

· Sa consommation peut varier de …………………………………………………….  

Le décapage à sec :

Il s’effectuera quand l’émulsion est :

-………………………………………….

-………………………………………….

-…………………………………………..

Il s’effectuera surtout lorsque le décapage au mouillé n’est pas possible :

-………………………………………………………………………………………………

-………………………………………………………………………………………………

- …………………………………………………………………………………………….

- ………………………………………………………………………………………………

-……………………………………………………………………………………………….

Sa mise en œuvre :

Cette technique nécessite un seul opérateur et aucune préparation spéciale

Le rendement est fonction de l’encombrement soit de ……………………………………….

